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Obréazky sluzia len na ilustracné ucely, prosim, odkazujte na samotny produkt.




Dakujeme, Ze ste ANYCURIC si tieto produkty kuapili!

Aj ked ste dlhodoby pouzivatel ANTCURIC alebo odbornik na 3D tla¢, dérazne odporuc¢ame prestudovat si
opatrenia a tipy na nastavenie uvedené v tomto manuali. Kazda tlaciaren je jedinec¢na a dodrziavanie tychto krokov
zarucuje optimalny vykon a bezpecnost. Pre pokrocilé rieSenie problémov alebo témy, ktoré tu nie su pokryté,
navstivte prosim nas oficialny podporny portal na anycubic.com.

Ak chcete zlepsit svoj zazitok z tlace a zvladnut svoj stroj, preskimajte nase dalsie zdroje:

Anycubic Wiki: Naskenujte QR kod a ziskajte pristup k nasej komplexnej databaze znalosti, vratane navodov na
nastavenie, podrobnych tutoridlov a tipov na rieSenie problémov.

ANYCURIC ANYCURIC ANYCURIC

Sloer ANTCURIC Wiki Oficialn Aplikacie

webova stranka

*Autorské prava na tento manudl patria spolo¢nosti Shenzhen ANYCUBIC Technology Co., Ltd. Akékolvek reprodukcie bez povolenia su zakazané.
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Popis produktu

Spool Holder — Drzak civky

Spool Holder Shaft — HFidel drzaku civky

Printhead — Tiskova hlava

Camera — Kamera

Purge Wiper — Cistici stérka trysky Heatbed — Vyhfivana podlozka
Screen — Displej

Light — Osvétleni SpoolHolder
Heatbed Cable Organizer - Organizér
kabelu vyhfivané podlozky

Power Interface — Napajeci konektor
Power Switch — Vypina¢ napajeni \

SpoolHolder Shaft

Printhead
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Zoznam na balenie

Poznamka: Nasledujuce obrazky sluzia len na ilustracné ucely. Sledujte skuto¢ny dodany produkt.

Gantry Frame — Ram tlaciarne
Printer Base — Z&kladna tlaCiarne
Power Cord — Napajaci kabel
Spool Holder Shaft (4pcs) — Hriadel drziaka cievky (4 ks)
Spool Holder (2pcs) — Drziak cievky (2 ks)
Purge Wiper & M38 (1pcs) — Cistiaca stierka trysky a skrutka M3x8 (1 ks)
M530 (8pcs) — Skrutky M5%30 (8 ks)
Cable Clip (1pcs) — Kablova spona (1 ks)
Teflon Tube (4pcs) — Teflonova trubicka (4 ks)
Filament Samples — Vzorky filamentu
Grease — Mazivo
Nozzle Cleaner — Cistié trysky
4.0/2.5/2.0 Decorative Cover & Magnet — Dekorativny kryt a magnet 4.0/2.5/ 2.0

Decorative Cover (2pcs) — Dekorativny kryt (2 ks)

Cable Cover — Kryt kabla
Spool Holder SpoolHolder PurgeWiper

Printing Board — Tlacova podlozka
Application Brush — Aplikacny Stetec

@ @
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Specifikacie - Parametre tlaciarne
Technolégia tlaéu: FDM (modelovanie fuzovanej depozicie)
Objem vyroby: 260 mm (V) x 260 mm (Z) x 260 mm (V)
Hrubka vrstvy: 0,08-0,28 mm

Teplota vyhrievanej podlozky: 100 °C

Pocet trysiek: 1 tryska

Priemer trysky: 0,4 mm

Materialy: PLA/TPU/PETG/ABS a podobne.

Softvérové parametre

Slicer: AC Slicer / PrusaSlicer / Cura

Vstupny format: STL, OBJ

Format vystupu: G-kod

Spoésob pripojenia: Anycubic APP, Anycubic Slicer

Vykonové parametre
Vstupné napatie: 230V~, 60 Hz
Menovity vykon: 1450W

Wi-Fi
Frekvenéné pasmo: 2,4 GHz, 5 GHz
Rezim: STA, AP+STA (kombinovany rezim)

Fyzikalne parametre

Rozmery zariadenia: 455,4 mm (V) x 445,3 mm (Z) x 461,3 mm (V)

Maximalne rozmery zariadenia (vratane drziaka cievky a pohybu dopredu/dozadu podlozky):
455,4 mm (V) x 635,0 mm (Z) x 685,1 mm

(V)

Hmotnost zariadenia (Cista): 9,5 kg



Naskenujte QR kod

P4 z e napravo, aby ste si mohli
InStalacia produktu boariot
Olnétalécia tlaéovej platne -Instalacia krok za krokom.

1. Opatrne odstrante platiu a zakladnu tlaciarne.

2. Podlozku polozte na hortcu podlozku tak, aby sietotlac bola smerom nahor.
Uistite sa, Zze okraje platne su presne zarovnané s okrajmi horucej podlozky pre bezpecné nasadenie.




@ Odomknite os Z z tlaciarenského ramu

Pouzite imbusovy klu¢ H2.0 na uvolnenie Siestich skrutiek, ktoré upeviuju drziaky portalu na osi Z.
Na kazdej strane su tri skrutky; Dodrzujte rovnaky postup pre lavu aj pravu stranu.

'
: * Tip: Aby ste zabranili vypadnutiu skrutiek pocas montaze, umiestnite magnet na imbusovy kluc, aby ste ho zmagnetizovali. '
' Umiestnenie magnetu blizsie k hrotu zvysi magneticku silu a ulah¢i drzanie skrutiek na mieste.

Napajaci kdbel nepripajajte, kym nie je os Z Uplne uvolnena.!

. Pozor: Odomknite os Z pred zapnutim napajania.
1 '
'

- ===

Odomknut os Z




©Instalacia ramu tladiarne
Uchopte hornu horizontalnu os a manuélne zdvihnite os X priblizne na 3/4 vysky osi Z, aby ste vytvorili miesto na instalaciu podstavca.
Posurite vyhrievaciu podlozku a zakladriu tlaciarne dopredu, aby ste odhalili montazne pozicie ramu.

Pomocou imbusového klu¢a H4.0 namontujte osem skrutiek M5 x 30 ($tyri na kazdej strane) na upevnenie ramu k zakladni. Dotiahnite skrutky zhora nadol.

o Dd =

Ozdobné kryty nasadte spéat tym, Ze ich zatlacite dole, kym nezacvaknu na svoje miesto.

(1) Zdvihnat os Z Screw

(2) Deteguijte i = ) 1l [ ( (4) Dekorativny obal
uzamknutu —. /F |
polohu ‘ [:]‘ [
| mnd =
[ 1
N\ FaEAY 7

J\" Poznamka: Odporuca sa drzat dlhy koniec Sesthranného kl'i¢a na finaine
+ dotiahnutie. To poskytuje vacsiu paku na upevnenie vsetkych skrutiek *
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OPripojte tlacovu hlavu, fotoaparat a motorové kable osi XZ

1. Naklonte tladiareri dozadu, aby ste odkryli spodok podstavca.
2. Pripojte jednokolikovy konektor medzi port osi Z na zakladni a pravy dolny port ramu. Pre 3-pinovy konektor pripojte X-os, tlacovu hlavu a
porty fotoaparatu (CAM) v poradi podla po¢tu pinov (od najvy$Sieho po najnizsie) a potom ulozte kéble do uréenych slotov.

3. Vymerite kryt kabla aby ste ochranili spojenie. Poznamka: Uistite sa, Ze kazdy konektor je pripojeny k prislusnému portu overenim,
poctu pinov na kazdom konektore. Nastavte velkost konektora tak, aby zodpovedala}

p:étici, aby ste zabezpecili bezpec¢né spojenie. |

. (4) Uzavriet krytie

(2) Vlozte kabel
do portalového




@ Instalacia distiaceho stieraca

1. Z prednej strany stroja posunte Cistiaci stiera¢ dozadu, kym nebude pevne usadeny na lavej strane portélu.
2. Pouzite Sesthranny kl'tu¢ H2.0 na dotiahnutie samoreznej skrutky M3*8 zo zadnej strany jednotky, aby ste pripevnili Cistiaci stiera¢ k ramu.

4 N

—

(1) Vlozit do slide

( @@ 40

(2) Zdmoény sroub



@Instalacia drziaka cievky

1. Zasunte podporné tyce na obe strany drziaka cievky. Tlacte a otacajte riadidla, kym nie st Uplne usadené, potom ich stiahnite dole, aby
boli pevnejsie upevnené.

(1) Zostavenie drziaka cievky

(2) Instalacia drziaka cievky



@Instalacia teflonovej trubice
Jeden koniec kazdej zo Styroch teflonovych trubiciek vloZzte do otvorov nad tlacovou hlavou a druhy koniec do podavacich otvorov na prednej
strane drziakov cievok. (*Po dokonceni véetkych vyssie uvedenych operacii mézete stroj napéajat napajacim kablom.)

Poznamka: Prirad'te kazdu trubicu k jej urcenému portu podla
i ¢iselného oznacenia.




Zapnutie napajania

(1) Uvodna stranka (2) Vyber jazyka (3) Vyber regionu (4) Sietové pripojenie  (5) Stiahnutie aplikacie (6) Potvrdenie bezpeénosti

(7) Resetovanie (8 (9) Automaticks (10) Aktivne (11) Kalibracia dokoné&ené
sebaovladania na Kompenzacia o potlacenie
vyrovnavanie

QR kod Makeronline: T B

. . - .. : Poznamka: Zobrazené pouzivatelské rozhranie sluzi len na orientaciu. Vdaka
(Stiahnite si najnovsi model : . f . - p A avie .
‘ i neustalemu zlepSovaniu funkcii sa prosim pozrite na najnovsi firmvér pre
cez Makeronline) : najaktudlnejsie rozhranie. Neustale zlepSovanie funkcii-

[3 A A




Podavanie filamentu

1. Vlozte cievku filamentu na drziak. Pre najhladsSiu extruziu sa uistite, Zze cievka sa otaca v rovnakom smere ako podavanie filamentu
(pozri diagram nizsie).

2. Vlozte filament do extrudéra. Pipnutie a aktualizacia displeja s typom a farbou materialu potvrdi uspesné vlozenie.

/’1
e
N
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Extrude

—

Retract

-
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Pridanie tlad¢iarne do aplikacie
1. Pripojte tlaciaren na internet.
2. Naskenujte QR kdd na obrazovke tlac¢iarne. Chodte do [Settings] - [Account]. Stiahnite si aplikaciu ANYCUBIC, zaregistrujte sa a

prihlaste sa do svojho uc¢tu ANYCUBIC.
3. Otvorte aplikaciu ANYCUBIC, klepnite na "+Add Printer" a naskenujte QR kdd na obrazovke tlaciarne, aby ste prepojili svoj ucet ANYCUBIC.

941 ol F -

Printer added successfully!

9:41 il T -

Workbench

B3 File > O Task >

Printer name

Anycubic Kobra s1

Model

B Device CN

mm o
|

Manually add

3D Art Vase Art Grid PLA
Zheng ¥ Alice Pov



Slicer:

Nainstalujte slicer a pridajte tladiaren

1. Stiahnite si a nainstalujte Anycubic Slicer naskenovanim QR kédu vpravo alebo navstivenim: anycubic.com/
slicerNextDownload.

2. Uistite sa, Ze mate tlaciaren zapnutu a pripojenu na internet predtym, nez ju nastavite na dialku.
3. Spustite softvér a chod'te do sekcie Workbench alebo Login, pripojte tlaciaren a zac¢nite dialkovu tlac.

(1) Po instalacii softvéru prejdite na hlavnu stranku a kliknite na [Login/Register]. (2) Ak uz mate ucet v Anycubic (

R R R ten isty, ktory pouzivate pre mobilnu aplikéaciu),
zadajte svoje prihlasovacie udaje. Novi
pouzivatelia mozu zvolit [Sign Up Now] a vytvorit
o ) si ucet.

rome sse Lagin

Q

e naa Anycubic Slicer Next

Maksroniion

Poznamka: Softvérové rozhranie je zalozené na najnovsej verzii



Nainstalujte slicer a pridajte tladiaren

(4) Softvér automaticky naskenuje tladiarne vo vasej lokalnej sieti a
synchronizuje vsetky zariadenia, ktoré su uz pripojené k vasej
aplikacii. Ak sa tlagiareri nezobrazi, vyberte [Connect via CN Code]
pre manualne prepojenie.

sse

(3)Kliknite na [Workbench] a vyberte [Add Printer].

€an' find my printer? %oy 01

e e e

(5) Najdite CN kod: Na tladiarni prejdite do [Settings] > [Device
Info] > [Device CN Code] na zobrazenie vasho jedineéného kodu

ese Cannect 1o the claud printer via CN cacla (WAN Only)

4. Enter the 16 digi €M number you see on the printer

Enter Device CN

Com) QD



Aktualizacia firmvéru

Kliknite [Settings] - [Device Information] - [Firmware Version] a pockajte, kym zariadenie dokonéi aktualizaciu firmvéru.

Network  Printer® General
Printer Information
ACE Pro Information

CN code

Support

Printer Information

Device Model

Firmware version

Print size

Firmware version

Firmware v1.0.0.0_1.11_111_111_1.11

Latest Version: v2.2.2.2 -

Update Details

1. Six new language
options added;

2. Added LAN mode;



Udrzba strojov
3D tlagiarne sa skladaju z komplexnych mechanickych struktur a mnohych pohyblivych ¢asti. Pravidelna udrzba a starostlivost je
potrebna na zabezpecenie ich stabilnej prevadzky a dosiahnutie kvalitnych vytlackov.

Pohyblivé kovové casti:

» Pravidelne mazte lichobeznikovu skrutku, linearne tyce, vodiace listy, napinacie kladky a zostavu extrudéra, aby ste predisli korozii.
PouZzivajte mazaci olej na vodiace kolajnice, linearne tyce a napinacie kladky, zatial ¢o na trapezoidnu skrutku a extrudér pouzite tuk

(grease).

Spotrebné diely:

* Pravidelne kontrolujte plastové alebo gumové &asti a rezné epele na znamky opotrebenia (vratane deforméacie) alebo poskodenia. *
Vymienajte diely ako silikonové stierky a teflénové trubice podla potreby.

Dalsie ¢asti:

+ Skontrolujte objektiv fotoaparatu, ventilator a komponenty senzora filamentu (Hallov senzor) na pritomnost prachu alebo negistot.

Vycistit ventilator stlacenym vzduchom; jemne fotoaparat utriet handrickou bez Zzmolkov a izopropylalkoholom pre optimalnu Cistotu.

Odporucanie: Odporucame pouzivat originalne filamenty Anycubic. Anycubic vykonal rozsiahle testovanie tychto produktov, aby

zabezpecdil najlepsie vysledky tlace.

*Naskenujte QR kdéd a dozviete sa viac o udrzbe stroja

=

.
PN crcunic
e w

=

W




Opatrenia

1) Anycubic 3D tladiareri obsahuje vysokorychlostné suciastky. Pocas operéacie drzte ruky a volné oblec¢enie mimo pohybového aparatu ,

aby ste predisli zraneniam.

2) Ak je tlaciaren dlhsie nedinnd, uskladnite ju na chladnom, suchom mieste chranenom pred dazdom a vlhkostou.

3) Tla¢iaren pocas prevadzky generuje extrémne teplo. Nikdy sa nedotykajte tlacovej hlavy, horucej podlozky alebo ¢erstvo
vytlaceného materialu holymi rukami.

4) Tryska zostava horuca aj po tlagi. Pri udrzbe alebo manualnych tpravach vzdy noste termorukavice , aby ste predisli
popaleninam.

5) V pripade nudze alebo poruchy okamzite vypnite napajanie alebo odpojte napajaci kabel.

6) Drzte Anycubic 3D tlaciareri a akékolvek malé doplinky (ako skrutky a ¢ipy) mimo dosahu deti.
7)
)

8) Toto zariadenie je vybavené odnimatelnou elektrickou zasuvkou. Pre bezpecnost odpojte kabel, ak bude tlaciaren dlho nepouzivana.

Pri vymene poistky pouzivajte iba poistku oznacenu 250V / 10A, aby ste predisli poskodeniu elektrickym prudom alebo skratom.

9) Drobné $krabance na povrchu na stavebnej platforme alebo drobné odchylky textury v extrudovanom materiali su bezné a
neovplyviuju vykon tlace.

* Stale mate otazky? Ak vas problém zostava nevyrieseny, kontaktujte prosim nas tim technickej podpory. Nasi inzinieri skontroluju vasu
Ziadost a ponuknu vam riesenie do jedného pracovného dria. (https://supportanycubic.com/)

Ty Tipy:
Eﬂiﬁ H E 1. Doplnte informacie podla SN daného modelu. Polozky oznacené ¢ervenou bodkou su
: % H povinné.
2. Ak bude listok Uspesny, coskoro dostanete odpoved od popredajnej sluzby vo vasej postove;j
schranke.

3. Ak Uspesne zadate ticket, ale nedostanete e-mail, skontrolujte prosim svoj spam/spam priecinok.
POl TR a 4. Ak vytvorenie tiketu zIlyha, venujte pozornost vyskakovacim pripomienkam na webovej stranke. 17


https://support.anycubic.com/)

Regulacna suladnost FCC

UPOZORNENIE: Toto zariadenie je v sulade s ¢astou 15 pravidiel FCC.

Prevadzka podlieha nasledujucim dvom podmienkam:

(1) Toto zariadenie nesmie spdsobovat $kodlivé rusenie a (2) musi akceptovat akékolvek prijaté rusenie, vratane
rusenia, ktoré moze sposobit neziaducu prevadzku.

Upozornenie: PouZivatel, ktory meni alebo upravuje Upravy, ktoré neboli vyslovne schvélené stranou zodpovednou za
dodrziavanie predpisov

moze pouzivatelovi zrusit opravnenie ovladat zariadenie.

Poznamka: Toto zariadenie bolo testované a zistilo sa, ze spifia limity pre digitalne zariadenie triedy B v stlade s ¢astou 15
pravidiel FCC. Tieto limity su navrhnuté tak, aby poskytovali primeranu ochranu pred skodlivym rusenim

rezidencné zariadenia. Toto zariadenie generuje, vyuziva a moze vyzarovat radiovu frekvenénu energiu a ak nie je
nainstalované a pouzivané v sutlade s pokynmi, moze sposobit skodlivé rusenie radiovej komunikacie. Nie je vSak
zarucené, Ze v konkrétnej instalacii nedojde k ruseniu. Ak toto zariadenie spdsobuje Skodlivé rusenie radiového alebo
televizneho prijmu, ¢o sa da zistit jeho vypnutim a zapnutim, pouzivatel je povzbudzovany, aby sa pokusil rusenie
odstranit jednym alebo viacerymi z nasledujucich opatreni:

—Preorientovat alebo premiestnit prijimaciu anténu.

—Zvéacsite vzdialenost medzi zariadenim a prijimacom.

—Pripojte zariadenie k zasuvke na okruhu odliSnom od toho, ku ktorému je pripojeny prijimac.

—Poradte sa so svojim predajcom alebo skiisenym technikom radia/TV pre pomoc.

Dodrziavajte poziadavky FCC na RF expoziciu. Toto zariadenie by malo byt nainstalované a prevadzkované
s minimalnou vzdialenostou medzi 20 cm od tela: PouZivajte iba prilozenu anténu.



CHV

CHV

Likvidacia elektronickych komponentov

Tento symbol oznacuje, Ze zariadenie nesmie byt vyhadzované s domacim odpadom. Po skonceni
zivotnosti tohto produktu ho prosim zlikvidujte v stilade s miestnymi environmentalnymi predpismi.
Odovzdajte ho na zbernom mieste na recyklaciu elektrického odpadu a elektronického vybavenia.
Spravna likvidacia pomaha predchadzat environmentalnym a zdravotnym rizikdm spésobenym
nespravnym nakladanim s elektronickym odpadom. Recyklacia tiez podporuje ochranu prirodnych
zdrojov. Tento produkt nevyhadzujte s netriedenym mestskym odpadom.

(@ ANYCUBIC

Meno: Lienco SAS 457 >
Pridat: 8 Rue Marcel Cerdan, 77600, Bussy Saint Georges, Francie Kontakt: n*gIIE
Ruoyu Zhang Tel: 0033766929910 E-mail: contact@lienco.eu 5% FDM/LCD

BRA:
Nazov: WSJ PRODUCT LTD =

Dodat: Jednotka 1, Alsop Arcade, Brownlow Hill, Liverpool L3 5TX Kontakt: W B8
Michael Telefon: +44 1519470193 E-mail: info@wsj-product.com

HATHRAE: GB4943.1
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Udrzba produktu
Vdaka svojej zlozitej mechanickej Struktire a mnohym pohyblivym ¢astiam vyzaduju 3D tlaciarne
pravidelnu udrzbu, aby sa zabezpecila stabilna prevadzka a dosiahla vysoka kvalita tlacCe.

Nastroje, ktoré mozno pouzit

S
Nastroje Obrazok N Nastroje Obrazok
.. ; Akykolvek mazaci olej, ktory
Cistiace Mazaci . | L.
1 ) 2. . dokaze namazat mechanické
obrusky olej S . .
casti, bude postacujuci.
3  Tuény 4. pinzeta )
z imbusovy !\ 5 Fukanie
ktaé | " vzduchu
E— |
Opticky
7  Stetec naosi ‘

Y

Pravidelne Cistite a mazte veducu skrutku, podavaciu ty¢, vodiace liSty, volnobezné koleso a zostavu
extrizneho valCeka, aby ste predisli korozii.

Mazaci olej sa m6ze pouzit na mazanie vodiacej tyCe, posuvnej tyCe a volnobezného kolesa, zatial ¢o
mazivo by sa malo pouzit na vodiacu skrutku.

Pohyblivé kovové casti:

Vodiaca lista s osou X

1) Ako zistit, i je udrzba nevyhnutna




Odporuca sa mesacne kontrolovat vodiacu kolajnicu osi X, aby sa zabezpecilo, ze je Cista a bez
cudzich predmetov. To pomaha udrziavat normalny chod vodiacej liSty a zabezpecuje stabilitu a
presnost stroja.

2) Ako udrziavat vodiacu kolajnicu osi X
Krok 1: Vycistite vodiacu liStu

Vypnite stroj a odpojte napajanie. Ak najdete na vodiacej liSte velké mnoZstvo prachu alebo Spiny,
jemne ju odstrante handrickou bez Zzmolkov. Skontrolujte, ¢i sa vodiaca ty¢ pohybuje hladko, bez
zaseknutia alebo odporu. Jemne pohybujte rukou osi X a sledujte pohyb vodiacej liSty.

Krok 2: Namazte vodiacu ty¢

Naneste malé mnozstvo mazacieho oleja alebo maziva pozdiz vodiacej listy osi X. Potom jemne
pohnite modulom tlacovej hlavy na osi X, aby sa mazivo rovhomerne rozlozilo po vodiacej liSte.

VodiacaliSstanaosiY

1) Ako zistit, i je udrzba nevyhnutna

Odporuca sa skontrolovat vodiacu listu na osi Y po pouziti 4-5 cievok filamentu, aby ste sa uistili, ze je
¢ista a bez cudzich predmetov. To pomaha udrziavat normalny chod vodiacej liSty a zabezpecuje
stabilitu a presnost stroja.

2) Ako udrziavat vodiacu kolajnicu na osi Y

Kratkodoba udrzba (2-3 mesiace)

Krok 1: Vycistite vodiacu liStu

Vypnite stroj a odpojte napajanie. Ak najdete na vodiacej liSte velké mnozstvo prachu alebo Spiny,
jemne ju odstrante handri¢kou bez Zzmolkov. Skontrolujte, ¢i sa vodiaca ty¢ pohybuje hladko, bez

zaseknutia alebo odporu. Jemne pohybujte osom Y rukou a sledujte pohyb vodiacej kolajnice.
Krok 2: Namazte vodiacu ty¢

(1) Posunut vyhrievanu podloZzku dopredu, zatladit kryciu dosku dovnutra a potom odstranit krytné
platne portalu na oboch stranéach.



(2) Naneste malé mnoZzstvo mazavacieho oleja na ur¢enu mazaciu kefku pre vodiaci hriadel osi Y a
rovhomerne namazte vodiace liSty osi V.

Dlhodoba udrzba (6-12 mesiacov alebo dlhsie)

Krok 1: Cistenie vodiacej kolajnice

Vypnite stroj a odpojte napajanie. Ak najdete na vodiacich kolajniciach vyrazné mnozstvo prachu
alebo mastnoty, utrite ich handrickou bez Zzmolkov. Skontrolujte, ¢i sa vodiace liSty pohybuju hladko,
bez zaseknutia alebo odporu. Jemne pohybujte vyhrievanou podlozkou na osi Y rukou a sledujte
pohyb vodiacej kolajnice.

Krok 2: Namazte vodiace listy.



(1) Pouzite imbusovy klu¢ na odstranenie skrutiek na zakladni tlaciarne. Upozorfujeme, Ze pod
spodnymi nohami su tiez dve upevnovacie skrutky; Aby ste sa dostali k tymto skrutkam a odstranili
ich, budete musiet odlepit nozicky.

(3) Rovnomerne naneste mazivo na vodiace liSty osi Y a potom posunte vyhrievanu podlozku tak, aby
sa mazivo rovhomerne rozloZilo po povrchu vodiacej liSty. Nakoniec utrite prebytocny lubrikant
handri¢kou bez Zzmolkov.

Vodiaca skrutka
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Udrziavaci cyklus: tri mesiace

Udrzbovy néstroj: Mazaci tuk

Navod na obsluhu: Rovhomerne naneste mazivo na vodiaci skrutku osi Z, potom ruc¢ne potiahnite
remen osi Z hore a dole, aby sa mazivo rovnomerne prilnulo k povrchu vodiacej skrutky.

Stierac

Udrzbovy cyklus: Periodicka kontrola
Udrzbové naradie: pinzeta, vzduchovy ventilator, imbusovy klu¢, mazivo

Navod na obsluhu: Ak je pohyb stiera¢a zablokovany cudzimi predmetmi alebo je jeho mechanizmus
deformovany, ¢o spdsobuje pomaly chod, mbze sa zaseknut. V takom pripade pouzite pinzetu na
odstranenie prebytoénej Spiny a fukac¢ na odstranenie necistét a prachu. Potom naneste mazivo na
ozubené kolesa a pruziny na mazanie.

Fanusik



Udrzbovy cyklus: Periodicka kontrola

Nastroje na udrzbu: Vzduchovy ventilator/vatové tyCinky

Pokyny: Pouzite ventilator alebo vatové tyCinky na vyfukanie prachu z ventilatora, alebo jemne
nastriekajte lieh na vatovy tampdn a utrite ho docista.

Spotrebny material:

Silikénovy obal

Udrzbovy cyklus: V pripade poskodenia alebo nespravnej intalacie

Ndastroje na udrzbu: Manualna kontrola

Navod na pouzitie: Ak je silikbnové puzdro poSkodené alebo sa nedokaze pevne prichytit na hotend,
malo by sa okamzite vymenit. PoSkodené alebo volné silikdnové balenie spb6sobi nestabilnu teplotu
hotendu a tym ovplyvni kvalitu tlacCe.

Tryska, vykurovaci blok




Udrzbovy cyklus: Periodicka kontrola
Ndastroje na udrzbu: Tepelne odolné rukavice, pinzeta, latka bez Zzmolkov

Pokyny: Po odstraneni silikbnového puzdra najprv vycistite povrch trysky od akychkolvek zvySkov.
Potom pinzetu zabalte do handry bez zmolkov, naneste malé mnozstvo bezvodého alkoholu a jemne
utrite povrch vykurovacieho telesa, aby ste dokongili Cistenie.

Cutter

Udrzbovy cyklus: Periodicka kontrola
Ndastroje na udrzbu: Manualna kontrola

Prevadzkové pokyny: Skontrolujte, Ci sa pruznost rezného nastroja vrati do pévodného stavu. V
pripade akychkolvek Specialnych problémov kontaktujte popredajny servis.

Silikénova tryska (silikénova Cistiaca kefka)
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Udrzbovy cyklus: V pripade po$kodenia alebo nespravnej instalacie

Nastroje na udrzbu: Manualna kontrola

Navod na pouzitie: Ak je silikdbnova tryska poSkodena alebo deformovana, mézete kontaktovat

popredajny servis predajne, kde ste produkt klpili, aby ste zabezpedili efektivne Cistenie.

Teflénové trubice

Udrziavaci cyklus: Pravidelny

Nastroje na udrzbu: Manualna kontrola

Navod na pouzitie: Drzte rychlospojku materialového stojana alebo Styri-v-jednom zostavu jednou
rukou, potom vytiahnite teflonovu trubicu. Skontrolujte koniec trubice na opotrebenie alebo
deformaciu. Kontaktujte personal popredajného servisu pre pomoc.

Tlacovy panel
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Udrziavaci cyklus: Pravidelny

Udrzbové nastroje: Handrigka bez Zmolkov, alkohol

Pokyny: Odstrante tampon a na §pinavé miesta tlaCovej dosky naneste lieh, izopropylalkohol alebo
pramenitu vodu a utrite handrickou bez zmolkov. V pripade odolnych Skvin rovhomerne naneste na
texturovany tanier prostriedok na riad a vycCistite ho Spongiou pre efektivne Cistenie. Nedotykajte sa
vyCisteného tlacového panelu rukami; Nechajte ho uschnut na vzduchu alebo ho utrite handrickou
bez zmolkov.

Kamera

Udrzbovy cyklus: Usadzovanie prachu vo fotoaparate alebo rozmazany obraz

Nastroje na udrzbu: Bezprasna handricka alebo vatové tyCinky

Pokyny: Jemne zotrite prach z objektivu fotoaparatu pomocou bezprasnej handry alebo vatovych
tamponov.



Cobra X - Cistenie upchatej trysky

Upchatie hot endu je bezny problém pri tlaci a mbze nastat z r6znych dévodov, napriklad: poSkodenie
trysky, ktoré brani spravnemu vytlaceniu filamentu; nedostatoc¢na teplota horuceho konca na
zabezpecenie rychleho roztavenia filamentu pocas extruzie; alebo pouzitie vlakien obsahujlcich
Castice, ako su uhlikové vlakna alebo luminiscenéné materialy. Hlavnym prejavom upchatia hot endu
je nedostato€na extruzia alebo Uplna absencia filamentu z trysky.

Nastroje

imbusovy klu¢ H2.0
KlieSte
Diagnosticka ihla
Optické vlakno

Tip

Upozorfiujeme, ze niektoré operacie trysky popisané vtomto manuali su inherentne nebezpecné. Pri
vykonavani tychto operacii dodrziavajte vSetky potrebné opatrenia. Pri niektorych z tychto operacii je
potrebné vypnut tlacCiaren a pockat, kym trysky uplne vychladnu.

Metdéda 1: Manualna extruzia

Stav trysky mézete skontrolovat priamo.

Krok 1: Zahrievanie trysky
Zvyste teplotu trysky na ur¢enu teplotu (kliknite na E+ a tryska sa zahreje na stanovenu teplotu 250
°C).

XYZ Printing

30C & | 0% &
T0PCE

25°C ¢ OFF

10°C. " T

Standard - 100%




Krok 2: Manualna extruzia
Kliknite na tlacdidlo "E+" na obrazovke, aby ste filament vytlagili (alebo kliknite na mozZnost podavania
filamentu; tento proces trva o nieco dlhSie, zatial ¢o E+ extruzia je relativne rychlejSia).

XYZ Printing

Standard - 100%

Sleduijte, Cije filament spravne vytlaceny. Vlakno by malo byt vytlacené hladko v priamke, ako je
znazornené na obrazku nizSie.




Metoda 2: Odomknutie ocelovou ihlou

Krok 1: Zahrievanie trysky
Zohrejte trysku na 230 alebo 250 °C

XYZ Printing

30C » 0% & g
JoeC

25°C 5 OFF @ vE+
J0°C — =

Standard - 100% @& S E-

Krok 2: Pouzite ocelovu ihlu na uvolnenie upchatej casti.
Ked sa tryska zahreje na nastavenu teplotu, vlozte ocelovu ihlu do trysky a opakovane ju pohybujte
hore a dole, aby ste uvolnili upchatie.

Krok 3: Manualna extruzia
Kliknite na tladidlo "E+" na obrazovke, aby ste filament vytlagili (alebo kliknite na moZnost podavania
filamentu; tento proces trva o nieco dlhSie, zatial Co E+ extruzia je relativne rychlejsia).

Control XYz Printing

30°C 0% & B

f0°C

25°C 45 OFF @ vE+
/0°C e s - SR EXtrUdE

Standard - 100% & aE- Retract




Metdéda 3: Manualne ohrievanie
(1) Odstrante montazny klip trysky

(2)

(3) Pouzite klieSte na svorku trysky, potom jeden koniec trysky urcity ¢as zohrievajte zapalovacom a
potom ocelovou ihlou uvolnite trysku pohybom hore a dole.

-
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POZNAMKA

Na uplné vysunutie filamentu sa nikdy nesmie pouZzit hruba sila a filament musi

byt vytiahnuty ruc¢ne, iba funkcia "Retract".
Nasilné vytrhnutie filamentu vedie k poskodeniu tla¢ovej hlavy a strate zaruky.
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